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LBUILT TO

LAST LONGER™

— das ist der Antrieb und die Botschaft der neuen Marke GRINDCORP

Unser Ziel ist es, funktionierende Branchenlosun-
gen fiir Industrie und Handwerk zu schaffen. In
unterschiedlichen Qualitatsstufen, aber immer mit
dem richtigen Preis/Leistungs-Verhaltnis und dem
bestmoglichen Ergebnis fiir den Anwender.

Und wenn der Markt Innovationen verlangt, suchen
wir nach Losungen. Z.B.: Aus der Unzufriedenheit
heraus, kein gutes Produkt fiir die perfekte
Aluminium-Bearbeitung gefunden zu haben, wurde
eine neue Moglichkeit entwickelt.

Aus der Kenntnis heraus, dass es fiir perfekte
Schneidergebnisse von Cuttermessern kein wirklich
gutes Produkt auf dem Markt gibt, haben wir hierfiir
eine neue Klinge ins Sortiment genommen, die
prazises Schneiden und hohe Standzeiten liefert.
Gleichzeitig ist der Sicherheitsaspekt beriicksichtigt
und das Risiko fir Verletzungen deutlich reduziert.

GRINDCORP wird getragen von einer Gruppe werk-
zeug-affiner Spezialisten, die ihr Fach- und Bran-
chenwissen in ein neues junges Unternehmen ein-
bringen.

Ein klares Bekenntnis zum FachgroBBhandel und die
Konzentration auf loyale und begeisterte Partner ist
eine der Voraussetzungen fiir den gemeinsamen
Erfolg. Unser Vertriebsteam, ebenfalls Profis mit
langjahriger Branchen-Erfahrung, unterstiitzt nicht
nur das ,,.Brot-und-Butter“-Geschaft, sondern entwi-
ckelt auch neue, individuelle Produkte, exakt auf die
Anforderungen der Nutzer abgestimmt.

Fordern Sie uns!
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~ Zusetzen der Schlelﬁchelbe sorﬁ!ern erzeugt F
¥ zusathlche Kuhlunghfur die Fache hlelfschelbe

- unddas Werkstuck Ein Funkenft ist nahezu

ausgeschlossen, das Werkst kann keinen
~zusatzlichen Sc‘ﬁaden nehmen ﬂﬁd die Slcherhelt
am Arbeitsplatz wird erhght. Der ALUMINATOR
“gehdrt zuquehlelsEbggslmri‘e von GRINDCORP und
zeichnet sich durch eine h‘f)hé"ZersQannungs— -
[”é‘nstung uﬁd en schnetsten Arbeltsnfartschrltt aus.

~ Durchdie hehén Stand}eltén sind wemger :

Schlelfschebben erforderllch
" i _.." L ’

a SchlelfmltteL Scﬁlelfgltte‘f Elnzelblatt

Einzelbesatz

Form:

‘konisch

Stiitzteller:
Fiberglas

A Verfiighare Kornungen
Korn 40 :

Schlelfmaterial:

‘Schleifgitter

Verpackung:
10 _S_tUCk je VE

Zur Bearbeitung von:

Trager:

: abgeschragtes Profil

Glasfaser :

Artikelnummer: 4701100

Aluminator wurde umfangreich auf Testrobotern mit

Aluminum, Kunststoffe, NE-Metallen,
Farbe, Spachtelmasse und Holz

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweiflnahtbearbeitung
Anfasen
Flachenbearbeitung
Bearbeitung von Konturen

Scheiben anderer Hersteller verglichen.
Wir stellen gern die Ergebnisse zur Verfiigung.




GRINDCORP

BUILTTO LAST LONGER
'y Die extrem hohen Standzeiten des ALUMINATOR sorgen fur einen
HALT schnellen Arbeitsfortschritt selbst bei komplizierten Schleifarbeiten.
Die Beschichtung des Schleifmittels in Verbindung mit der Streuart
LANGE stellt einen maximalen Wirkungsgrad des Schleifkorns sicher. Das
Risiko, dass sich die Scheibe durch bereits abgetragenes Material
zusetzt und im weiteren Verlauf durch Uberhitzung verglast, ist stark
reduziert.
Die fur das Tragermaterial aufgebrachten Schleifmittel erzeugen eine
BLEI BT deutlich geringere Warme als herkommliche Facherschleifscheiben.
Durch diese reduzierte Warme-Entwicklung wahrend des Schleif-
COOL vorgangs ist nicht nur das Risiko der Uberhitzung des Werkstiicks
deutlich geringer, sondern es erhoht sich auch die Standzeit des

ALUMINATOR signifikant.

Der ALUMINATOR hat eine mehrfach erhchte Abtragsleistung
SCHLEI FT verglichen mit herkommlichen Scheiben. Das ermaoglicht schnelleres
Arbeiten. Beim Schleifvorgang entsteht so gut wie kein Funkenflug.
SICHER Das verbessert nicht nur die Sicherheit des Anwenders, sondern auch
angrenzende Arbeitsplatze sind nicht durch Funkenflug gefahrdet.
Durch den Aufbau des Schleifmittels ist deutlich weniger Druck auf

das Werkstuck erforderlich. Der Anwender spart Kraft und ermudet
nicht so schnell.

Durch die maximierte Standzeit des ALUMINATOR und den erhohten
Material-Abtrag ist der Anwender schneller fertig mit dem Schleif-
vorgang. Gleichzeitig sind die Umristzeiten minimiert. Das reduziert

GELD die Kosten zusatzlich.



GRINDCORP

BUILTTO LAST LONGER

Durch die schrage Bauform des Schleiftellers eignet sich der

ALUMINATOR fur Schleifarbeiten auf ebenen und unebenen Ober-

flachen. Mit einem Durchmesser von 22,23 mm ist die Bohrung fur
BASIS alle herkommlichen Winkelschleifer geeignet. Die Basis des

Stutztellers ist aus Fiberglas.

Der ALUMINATOR erreicht auBBergewohnliche Ergebnisse durch die

Form und Anordnung der Lamellen. Das neue Schleifmaterial mit

einem innovativen Aufbau sorgt fur schnellen Fortschritt und ein

MAL ANDERS gleichméaBiges Schliffbild vom Beginn bis zum Ende der Lebens-
dauer einer Scheibe. Geringere Warmeentwicklung, so gut wie kein

Funkenflug - der ALUMINATOR sorgt fur einen kihlen Schliff.

des Schleifmittels auf der Oberflache des Werkstucks. Die
Beschichtung des Schleifmittels in Verbindung mit der Streuart

STRU KTU R garantiert den maximalen Wirkungsgrad.

HAT Die neue Oberflachenstruktur sorgt fir einen optimierten Einsatz

Bei Schleifversuchen auf dem Testroboter hat der Aluminator
BESTEHT Wettbewerbsscheiben nicht nur in der Abtrags-Menge und

Geschwindigkeit, sondern auch uber die Standzeit geschlagen. Im
VERG LEI CH Versuchsaufbau wurden auf einem Aluminiumblock verschiedene

Facherschleifscheiben mit den gleichen definierten Parametern

getestet. Eine grafische Auswertung dieser Versuche wird auf
Anfrage gerne zur Verfugung gestellt.
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Das GRINDQORP Sortlment ist nac’ﬁ deﬁn PranIp ..Good better-best Premlum aufgebaut. Die

EXTREM

Linie ist unser Premlum-Angebot' Ein verstarktes Tragermaterlal ist mit einem

keramlsc’hen Schlelfmlttel verarbeitet. Diese ]-Iochlelstungsllme von GRINDCORP liefert hohe
Aggressmtat und Langleblgkelt auf schW|er|gsten Untergriinden. Fur extreme Aufgaben

' Die GC EXTREME 5010 ist bestens fiir die Bearbei-

g B

: “tung von hochlegierten Materialien geeignet. Eine

~ dichte Streuung des Schleifkorns sorgt von Beginn

an fur eine hohe Abtragsleistung auf schwer
zerspanbaren Materialien. Die Wirkstoffbeschich-

“tung hilft, die Temperatur auf Werkstiick und

Facherschleifer niedrig zu halten und somit die
Standzeit merklich zu erhéhen. Der Abtrag wird
kontan|erl|ch hoch gehalfen durch die selbst-
schirfende Funktion des Schleifmittels. Die c
konische _Form des Stiitztellers erm__ogllcht dem
Verwender ein Arbeiten auf ebenen und unebenen
Flachen. Das Schleifmittel ist vollstandig eisen-

~ frei. Der-GC EXTREME 5010, die beste Losung fur

10

Schleifarbeiten auf Edelstahl (INOX).

Verfﬁgbare Kdrnungen:

.Korn 40 - Artikelnummer: 4701905

Korn 60 - Artikelnummer: 4701910

Fachertyp:
Einzelbesatz

Form:
konisch

Schleifmaterial:
Keramik

Verpackung:

10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:

“Edelstahl (Inox], hochlegierten

Werkstoffen, Titan, hochfesten
Werkstoffen und Gusseisen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Kantenschliff

Anfasen

Flachenbearbeitung
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sr_yltat und Langleblgkelt auf schwierigsten Untergrunden Fiir extreme Aufgaben.

1

B

Die hohe Anzahl der Schleiflamellen und das
: verstarkte Tragermaterial machen die GC EXTREME
.:,_. q5020 zu einer Facherschleifscheibe fiir den hartesten
Elnsatz selbst auf hochfestem Material. Der Stiitzteller
~ingerader Ausfuhrungflst hervoragend fir die
~ Flachenbearbeitung geeignet. Selbst bei hdchster
~ Beanspruchung wie z.B. der Kantenbearbeitung
- Uberzeugt der GC Extreme 5020 mit gleichbleibend
; hohem Abtrag und einer aulergewghnlichen Standzeit.

Verfiigbare Kérnungen:

Korn 40 - Artikelnummer: 4701921

Korn 60 - Artikelnummer: 4701922

Fachertyp:
Einzelbesatz, hohe Dichte,
grof3e Anzahl Lamellen

Form:
gerade

Schleifmaterial:
Keramik

Stiitzteller:
Kunststoff

Verpackung:
10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Edelstahl (Inox], hochlegierten
Werkstoffen, Titan, hochfesten
Werkstoffen und Gusseisen

mlschen Schleifmlttel verarbeitet. Dlese Hochlelstungsllnle von GRINDCORP liefert hohe Aggres-

Fiir na'chfolgende Schleifaufgaben:

Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Kantenschliff
Flachenbearbeitung
Anfasen
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Das GRINDQORP Sortlment ist nac’ﬁ deﬁn PranIp ..Good better-best Premlum aufgebaut. Die EX-

TREME-@M

ie ist unser Premlum-Angebot' Ein verstarktes Tragermaterlal ist mit einem kerami-

schen B’cﬁlelfmlttel verarbeitet. Diese Hochlelstungsllnle von GRINDCORP liefert hohe Aggressivi-

" Die GC EXTREME 5030 ist konzipiert fiir hochfeste,

g B

; “hochlegierte Werkstoffe. Als Schleifmaterial wurde

12

~ ein keramisches Korn auf einer festen Unterlage

gewé'h.lt. Selbst gehartete Materialien stellen kein
Problem fiir diese Facherschleifscheibe dar. Eine

zusétzliche Wirkbeschichtung sorgt fir Kihlung,

um ein gleichbleibend gutes Ergebms zu erzielen.
Der Schleifteller wird mit einer grofen Anzahl an
Lamellen belegt um eine auBergewohntlch hohe
Standzeit zu erreichen. Das Schleifmittel ist voll-
standig elsenfrel um die Verunrelnlgung des WE S
stiickes zu verhlndern

Verfiigbare Kornungen:

Korn 40 - Artikelnummer: 4701931
Korn 60 - Artikelnummer: 4701935

ta’t und Langleblgkelt auf schmengsten Untergrunden Fir extreme Aufgaben

Fachertyp:
Einzelbesatz, hohe Dichte

Form:
Gerade

Schleifmaterial:
Keramik

 Stitzteller:

Kunststoffteller

Verpackung:

10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Edelstahl (Inox], hochlegierten
Werkstoffen, Titan, hochfesten
Werkstoffen und Gusseisen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweiflnahtbearbeitung
Kantenschliff
Flachenbearbeitung
Anfasen




:
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: T-REME L|n|e ist | unser Premlum-Angebot' Ein verstarktes Tragermaterlal ist mit einem keraml-

AF sr.hen Schlelfmlttel verarbeitet. Diese Hochleistungslinie von GRINDCORP liefert hohe Aggressivi-

Dle GC EXTREME 5050 ist m|t einem besonders
dlcken Schlelfmaterlal belegt. Die Lamellen sind so

s ‘qangeordnet dass ein gleichbleibend hoher

1
K

Abtrag und ein gleichmaBiges Schliffbild entsteht.
Hervorragend geeignet fiir die Flachenbearbeitung
~von Edelstahl und hochlegierten Werkstoffen. Die
: Kuhlbeschlchtung des Schleifmaterials verringert
- die Temperatur beim Schleifen und verhindert ein
vorzeitiges Verglasen der Facherschleifscheibe.

Verfﬁgbéfe-Karnungené .
Korn 40 - Artikelnummer: 4701950

at und Langleblgkelt auf schwierigsten Untergrunden Fiir extreme Aufgaben.

Fachertyp:
Einzelbesatz, hohe Dichte

Form:
Gerade

Schleifmaterial:
Keramik

Stiitzteller:
Fiberglas

Verpackung:
10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Edelstahl (Inox], hochlegierten
Werkstoffen, Titan, hochfesten
Werkstoffen und Gusseisen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Kantenschliff
Flachenbearbeitung
Anfasen
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HEAW DUTY lst dle |deale Losung'fur c?en schweren Industrle Elnsatz Gebaut flir anspruchsvolle
Schlelfaquében auf schwierigen Oberflichen. Ein hochwertlges erkon-Schlelfmlttel garantiert

g B

Fiir den GC HEAVY DUTY 1010 wurde ein Zirkon-

~ Schleifkorn hdhef Glte gewahlt. Der doppelte
"-Lamellenbesatz sorgt fir einen guten Arbeits-
~ fortschritt bei gleichbleibendem Schliffbild. Mit

14

einem Spektrum bis Korn 120 wird ein gutes Finish
erreicht. Gut geelgnet fr Edelstahl und leglerte
'Werkstoffe P

Verfiigbare Ko’rnungen

Korn 40 - Artlkelnummer 4701 730
Korn 60 - Artikelnummer: 4701733
Korn 80 - Artikelnummer: 4701736

Korn 120 - Ar"tikel'nu_mm_ef': 4701739

% elnen (an’ﬁanhaltenden und schnellen Fortschrltt beim Schleifen.

Fachertyp:

Doppelbesatz fir einen schnellen und
gleichmafigen Abtrag

Form:
Gerade

Schleifmaterial:
Zirkon

 Stutzteller:

Kunststoff

Verpackung:

10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Stahl, Edelstahl, Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Anfasen
Flachenbearbeitung
Bearbeitung von Konturen
Stufenweises Feinschleifen
Kantenbearbeitung




g_eelgnet fur Arbelten auf ebenen und unebenen
'.Lachen Das’verwendete Zirkon Korn arbeitet

X - aggressive Schleifleistung.

VerfugbareKornungen e o

Korn 40 - Artlkelnummer 4701705
Korn 60 - Artikelnummer: 4701710
Korn 80 - Artlkelnummer 4701715
Korn 120 - Artlkelnummer 4701720

\ DUT¥ is;tl .die i:d"éal‘e"l.'iisuﬁg- fiir den schweren Industrie-Einsatz. Gebaut fiir anspruchsvolle
| 'faufgaben auf schW|er|gen Oberflachen. E|n hochwertlges Z|rkon Schleifmittel garantiert

Lamellen sort f‘ur eine lange Lebensdauer und eine i

Fachertyp:
Einzelbesatz

Form:
Konisch

Schleifmaterial:
Zirkon

Stiitzteller:

~ Fiberglas

Verpackung:
10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Stahl, Edelstahl, Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

 Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:

Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Anfasen
Flachenbearbeitung
Bearbeitung von Konturen
Stufenweises Feinschleifen
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_ E*H_} wertlgeg Schl.ezi‘fmaterral undrelne hohe Anzahl
an Schlelflamellen 'sorgen bei der GC INDUSTRIAL

i:auf Materlallen wie Edelstahl und leglerten Werk-
stoffen Beim Kantenschllff zeigt d'.tgse Scheibe
Ihre Starke. Robustes Tragermaterial verhindert -

SchleLfaufgaben ?':. pER el
: __.f*:»,,_' i % Wi, ks
Verfugbare l@rnungen &2 *'“f, W

‘Korn 40 - Artrﬁelnummer 4701530
Korn 60 Arttkelnummer 4701533
Korn 80 - Artrkelnummer 4701536

- Korn120 Artlkelnummer 4701539

16

,1401Bl’fur einen schnellen Arbéltsf.ortschrltt speziell

~einen vorzeltlgen Verschleiﬁ selbst bei schW|er|gen'

rh%}\tsfortschrltt und elne guten Standzelt zelchnet diese

"Féchertyp:' A
Eipzelblatt, hohe Dichte,
groBe Anzahl Lamellen

Form:
Gerade

Schleifmaterial:
Zirkon :

 Stitzteller:
~ Fiberglas

Verpackung:

10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Stahl, Edelstahl, Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweif3nahtbearbeitung
Kantenschliff

Anfasen
Flachenbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen
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D t’e 6C 1NDUSTRIAL 4020 ist die Standard-Konstruk- :
.'_:_tlensSChelbe fir Industrle und Handwerk. Bestens
‘geeignet fur 'sowohl ebene als auch unebene Ober-

flachen. Der Stiitzteller begiinstigt durch seinen

Aufbaui in Verbindung mit dem selbstscharfenden

g R Schlelfkorn die Lerstungsfahlgkelt der
.;;;_GC INDUSTRIAL 4020 Facherschlelfschelbe

Verfugbare Kornungen.

Korn 40 - Artikelnummer: 4701505
Korn 60 - Artikelnummer: 4701510
Korn 80 - Artikelnummer: 4701515
Korn 120 - Ar-'tik'elnummer: 4701520

_ Fichertyp:
Einzelblatt

Form:
Konisch

Schleifmaterial:
Zirkon

Stiitzteller:
Fiberglas

Verpackung:
10 Stiick je VE

Zur Bearbeitung von:
Stahl, Edelstahl, Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
SchweiBnahtbearbeitung
Kantenschliff

Anfasen

Flachenbearbeitung

Stufenweises Feinschleifen

17
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EASY,FLEX dle Eco L|n|e im Sortlmenﬁmlt einem guten Preis- Lelstungs-Verhaltms Die Scheiben
Zelchnen%‘idh durch ein gute Standzeu und gute Abtragsleistung aus. Auf einem robusten Triger-
materlanlrd mlt einem Zirkon-Schleifkorn eine wirtschaftliche Komblnatlon aus Leistung und

Emsatzdauer der Facherschlelfschelben errelcht

18
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Die GC EASYFLEX 2010 - ausgelegt fiir die An-
~ spriiche von professionellen Anwendern wie auch
fiir den Helmwerker Diese Facherschleifscheibe
~ist bei der Flachen- und auch Kantenbearbeltung

universell elnsetzbar Schneller Arbeitsfortschritt
of=]] Materlallen W|e Edelstahl und auch Stahl und

“eine Oberflache von guter Qualitat machen diese

Scheibe so leistungsstark. Die GC Easyﬂex ist mit
einem sehr guten Prels/Lelstungs -Verhéltnis und
guter Standzeit eine un|Versell elnsetzbare Schleif-
schelbe = & ; ;

Verfugbare Kornungen: _
Korn 40 - Art|kelnummer 4701305

~ Korn 60 - Artlkelnummer. 4701310

Korn 80 - Artikelnummer: 4701315

‘Korn 120 - Artikelnummer: 4701320

Fachertyp:

Einzelbesatz

Form:
Gerade

Schleifmaterial:
Zirkor_1

Stiitzteller:

AT _Ku:nststoff

Ver;iéckung:

10 Stick je VE

Zur Bearbeitung von:
Stahl,Edelstahl (INOX], Aluminium,
Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweiflnahtbearbeitung
Kantenschliff

Anfasen
Flachenbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen
Bearbeiten von Konturen
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,.; “w EASYFLEX die Eco-Llnle im Sortlment mit einem guten Preis-Leistungs- -Verhaltnis. Die Scheiben

£ zelchnen sich durch ein gute Standzeit und gute Abtragsleistung aus. Auf einem robusten Triger-
materlal wird mit einem Zirkon-Schleifkorn eine W|rtschaftl|che Kombination aus Leistung und
Elnsatzdauer der Facherschleifscheiben erreicht.

"':

-l ec EASYFLEX BB i Facherschleifscheibe

it o 7 ; Fachertyp:
auf einem Kunststoff Stitzteller. Mit dem Doppel- Doppelbesatz
besatz der Schleiflamellen wird der Abtrag auf
dem Werkstiick verstarkt und gleichzeitig ein gutes (F;’m:;

erade

) - Finish gewahrleistet. Gute Ergebnisse werden auf

_._‘-': Stahl und Edelstahl erzielt. Schleifmaterial:

Zirkon

Stiitzteller:

Kunststoff
Verfiigbare Kérnungen: Verpackung:
Korn 40 - Artikelnummer: 4701330 10 Stiick je VE

Korn 60 - Artikelnummer: 4701365 :
Korn 80 - Artikelnummer: 4701340
Korn 120 - Artikelnumm_er: 47_01'345

Zur Bearbeitung von:
Stahl,Edelstahl (INOX], Aluminium,
Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:
Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Kantenschliff

Anfasen
Flachenbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen
Bearbeiten von Konturen

19
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EASY,FLEX dle Eco L|n|e im Sortlmenﬁmlt einem guten Preis- Lelstungs-Verhaltms Die Scheiben
Zelchnen%‘idh durch ein gute Standzeu und gute Abtragsleistung aus. Auf einem robusten Triger-
materlanlrd mlt einem Zirkon-Schleifkorn eine wirtschaftliche Komblnatlon aus Leistung und

Emsatzdauer der Facherschlelfschelben errelcht

g B

!I.E‘i'he'zuver'l.és'si_gé:ﬁhd dabei preisgiinstige Facher- -
- schleifscheibe mit einem dichten Lamellenbesatz.

: Wie alle unsere Schelben erfillt GC EASYFLEX 2030

20

 natiirlich samtllche erforderlichen Sicherheitsstan- ;

dards. Das Schlelfkorn aus Zirkon ist ausgelegt fur
Werkstiicke aus Stahl und Edelstahl. Aber auch auf

“vielen anderen leglerten Werkstoffen errelcht die GC

Easyflex 2030 gute Ergebnlsse

4
Verfugbare Kornungen

Korn 40 - Artikelnummer: 4701360
Korn 60 - Art_lkeln_ummer:~4701365

- Korn 80 - Artikelnummer: 4701370

Kbrr_l 120 - Artikelnummer: 4701375

Fachertyp:

Einzelbesatz

Form:
Konisch

Schleifmaterial:
Zirkor_1

Stiitzteller:

- Fiberglas

Ver;iéckung:

10 Stick je VE

Zur Bearbeitung von:
Stahl,Edelstahl (INOX], Aluminium,
Gusseisen, legierten und
hochlegierten Werkstoffen

Fiir nachfolgende Schleifaufgaben:

Flachenschliff
Schweifinahtbearbeitung
Anfasen
Flachenbearbeitung
Stufenweises Feinschleifen
Bearbeiten von Konturen




GRINDCORP - ARBEITEN MIT SICHERHEIT

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MOGLICHE GEFAHREN

Kdrperkontakt mit dem Schleifprodukt

&

QL

Bei der Verwendung von Schleifwerkzeugen ist
grof3e Vorsicht und Sorgfalt geboten. Binden Sie
lange Haare zurick und tragen Sie keine lose
Kleidung, Krawatten und Schmuck.

Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten
der Maschine vor dem Aufspannen oder Auswech-
seln einer Schleifscheibe. Falls notwendig,
trennen Sie die Maschinen von der
Stromversorgung.

Beseitigen Sie niemals an Maschinen angebrach-
te Schutzeinrichtungen und stellen Sie deren
ordnungsgemafen Zustand und Anbringung
sicher, bevor Sie die Maschine einschalten.

Falls Maschine oder Werkstuck handgefuhrt
werden, verwenden Sie grundsatzlich Hand-
schuhe und geeignete Kleidung. Bei Hand-
schuhen wird mindestens ein Schutzgrad
nach EN 388 Kategorie 2 empfohlen.

Nach dem Ausschalten der Maschine sollten Sie
sicherstellen, dass diese vollstandig stillsteht,
bevor Sie diese unbeaufsichtigt lassen.

Nicht zulassig fiir
Freihandschleifen

-
Nicht zulassig fiir
Nassschleifen

Nicht zulassig fiir
Seitenschleifen

Nicht benutzen,
falls beschadigt

Verletzung durch Schleifwerkzeugbruch

—— Nur zulassig in
Verbindung mit
einem Stiitzeller

® .4 Sicherheitsempfeh-
lungen beachten

@ Staubmaske anlegen
@ Handschuhe benutzen

Der Umgang mit Schleifwerkzeugen verlangt
auBlerste Sorgfalt, da diese leicht beschadigt
werden konnen. Vor deren Verwendung sollten
Sie alle Produkte auf Schaden priifen.

Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden,
dass schadliche Einflisse durch Feuchtigkeit,
Frost und grof3e Temperaturschwankungen sowie

mechanische Beschadigungen vermieden werden.

Schleifmittel auf Unterlagen sollten bei
18-22° C und 45-65% relativer Luftfeuchtigkeit
gelagert werden.

Schleifbander sollten auf einer Stange oder
Haken von mindestens 50mm Durchmesser
gelagert werden.

Verwenden Sie Schleifwerkzeuge niemals Uber
das angegebene Verfallsdatum hinaus. Wo kein
Verfallsdatum angegeben ist, beachten Sie die
Haltbarkeitsdauer folgender Produkte: Kunst-
stoff und Schellackgebundene Produkte 3 Jahre;
Schleifscheiben mit Gummibindung 5 Jahre;
keramisch gebundene Schleifscheiben 10 Jahre.

Beachten Sie Warn-oder Sicherheitshinweise auf
Schleifwerkzeugen oder deren Verpackung

Augenschutz benutzen

O Gehorschutz benutzen
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CUTTERMESSER, JAPAN-MESSER,
TEPPICHMESSER, MESSER MIT

ABBRECHKLINGEN. . .

Eine Vielzahl von Begriffen fiir eine Produkt-Kategorie, die
Anfang des 20. Jahrhunderts in den USA erfunden wurde.

Aus der Grundidee, ein mit einer Hand zu bedienendes,
einfaches Schneidwerkzeug mit einer auswechselbaren Klinge
zu bauen, ist inzwischen eine fast untiberschaubare Vielzahl von
Varianten geworden. Anfangs noch von den Profis etwas
verachtlich als \Wegwerf-Messer” bezeichnet, sind Cutter-
messer heute bei Industrie und Handwerk wegen der vielen
Vorteile geschatzt.

Wir haben eine Auswahl unterschiedlicher Preis- und Qualitats-
stufen fur verschiedene Einsatzbereiche getroffen.

Das Highlight:
die innovative Keramik-Abbrech-Klinge
mit sensationellen Produkteigenschaften.

Fiir perfekte Schnitte!

Bestandig gegen
Witterungseinfliisse

Bestindig gegen Fette und Ole

ABS Kunststoffe verfiigen
iiber eine hohe elektrische
Durchschlagsfestigkeit

Nicht magnetisch

Vorsicht sehr
scharfe Klinge

ABS Kunststoff

Automatischer
Klingeneinzug

Klinge 18mm

Klinge 9mm

geeignet fiir
Links- und Rechtshander

“In

3w

((
(((

..R\

ABS

> \UTOMATIK

g

18MM

MM

W




- Produkteigenschaften:
Stabile Metallfiihrung der Klinge, dadurch ist ein praziser Schnitt und ein
maoglichst sicheres Arbeiten gewéahrleistet. Durch eine sichere Arretierung

- und eine hohe Druckfestigkeit ist das Risiko minimiert, die Klinge

‘unbeabsichtigt zu verschieben. Im Verschlussdeckel ist eine Vorrichtung
_"__zum sicheren Abbrechen der Klingen angebracht.

(Gehause aus ABS-KunStstoff sind:

- - Bestandig gegen Wltterungselnflusse und Alterung
- Ole und Fette

- Temperaturbestandig

- Verfligen Uber eine hohe elektrische Durchschlagsfestlgkelt
- Bei richtiger Trennung recycelbar

Sicherheitshinw_eis:

Abgebrochene Klingen sollten wegen der hohen
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!




Klinge aus gehirtetem Stahl, dadurch deutlich héhere Standzeit und extrem scharfe

Schneide. Obwohl leicht verstellbar, hohe Druckfestigkeit durch Auto-Lock.

Produkteigenschaften:

Stabile Metal{fU'hfung der Klinge, dadurch ist ein praziser Schnitt und ein
moglichst sicheres Arbeiten gewahrleistet. Durch eine sichere Arretierung
und eine hohe Druckfestigkeit ist das Risiko minimiert, die Klinge

unbeab5|cht|gt zu verschieben. Im Verschlussdeckel ist eine Vorrlchtung
zum sicheren Abbrechen der Kllngen angebracht.

Gehause aus ABS-Kunststoff sind:
- Bestandig gegen Witterungseinflisse und Alterung
- Ole und Fette

- Temperaturbestandig

- Verfligen Uber eine hohe elektrische Durchschlagsfestigkeit
- Bei richtiger Trennung recycelbar

Sicherheitshinweis:

Abgebrochene Klingen sollten wegen der hohen
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!
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- Produkteigenschaften:
Genaue Fuhrung der Klinge, dadurch prazise Schnitte und ein sicheres 18MM

Arbeiten. Die Arretierung mit hoher Druckfestigkeit minimiert das Risiko,
die Klinge unbeabsichtigt zu verschieben.

Das Gehause ist aus ABS Kunststoff gefertigt und damit bestandig gegen ABS
Witterungseinfliisse und Alterung/Ole und Fette ABS Kunststoffe sind

temperaturbestandig und verfiigen iiber eine hohe elektrische K
Durchschlagsfestigkeit. 2o
Die wichtigsten Eigenschaften dieses Messers in Verbindung &«
mit der keramischen Klinge: g

- nicht leitend . : /
- rostfrei ;

- nicht geolt

- funkenfreie Klinge
- nicht magnetisch
- bis zu 10 fache Standzeit im Vergleich zu Stahlklingen:

Sicherheitshinweis:
Abgebrochene Klingen sollten wegen der hohen
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!




Grofier Verstellschieber

Prazise Klingenfiihrung ik
\ fiir sicheren Halt
— geeignet fiir Links-
\ = und Rechtshander
\
Y g GRINNEORP
\
\
\
Leichter Klingenwechsel

durch Magnethalter

SICHERHEITS-CUTTER AUS
KUNSTSTOFF MIT TRAPEZKLINGE

100 8810

Produkteigenschaften:

Das Grindcorp Sicherheitsmesser ist mit einer Trapezklinge bestiickt. Die
Klinge wird tber den Schieber zum Schneiden aus dem Gehause gedriickt. Ein
Federmechanismus zieht die Klinge automatisch zurtick, wenn der Schieber
losgelassen wird.

Durch einen Magnet im Gehause ist ein Klingenwechsel nicht nur schnell, sondern
auch sicher gemacht.

Der Magnet iibernimmt zwei Funktionen:

Beim Offnen des Klingenhalters kann die stumpfe Klinge nicht herausfallen und
beim Einlegen der neuen Klinge hilft der Magnet, die richtige Position zu finden.
Das Messer ist durch sein Design fur Links- und Rechtshandler geeignet. Durch
die Bauart wird sowohl eine hohe Sicherheit beim Arbeiten als auch eine grofie
Schnitttiefe erreicht. Nimmt der Benutzer nach dem Einschneiden den Finger vom
Schieber, wird die Klinge unmittelbar nach der Entlastung in den Halter zurtck
gezogen. So wird auch beim Abrutschen das Verletzungsrisiko minimiert.

Sicherheitshinweis:

Abgebrochene Klingen sollten wegen der hohen
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!

18MM

> AUTOMATIK

TRAPEZKLINGEN 0,6MM  Produdeigenschaften

FUR SICHERHEITSMESSER

-Carbonstahl
- hohe Standzeit

- feiner Schnitt
- stark belastbar




L Dle Keframlk Klmge ist nicht magnetisch, funkenfrel olfrei, rostfrei, temperatur-
{5 bes’tandlg, nicht leitend, ladt sich nicht statisch auf, Klebereste haften schlechter an. Das

% '--'-Gehause aus Manganstahl besitzt eine sehr hohe Zahigkeit und wird sonst auch in der

Sicherheitstechnik elngesetzt Ein hochwertiger Werkstoff fiir eine auflergewdhnliche
Klinge. A

i Slcherheltshanels

Abgebrochene Klin'fgen sollten Weg.en der hohen
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!

Autolock Universalcutter

Gehduse aus Manganstahl
ngen keramische Abbrechklinge 18 mm

. " In verkaufsforderner
I ’ﬂlell!lﬂ\l]ﬂ““'m serenne - Blisterverpackung

§ - 1008550

/
&

METALL




: 'Produktinfd_fmationén: '

Die Abbrechk[ingé_n sind zu 2 Stick in einer'Kunsfstoff—Aufbewahrungsbox gepackt.

Die Klingen kénnen leicht enthommen werden.

Besoﬁderé_ Produkteigenschaften im Vergleich zur herkommlichen
Stahlklinge:

- Keramische Abbr’eéhklingen schneiden aufgrund der Schneidegeometrie
nur unter Druck : e

- Keramische Abbrechklingen sind rostfrei

- GRINDCORP Keramische Abbréch‘k_lingen halten bis zu 10mal langer als
herkommliche Stahlklingen

- Keramische Abbrechklingen sind fettfrei

- Keramische Abbrechklingen sind nicht leitend

- Keramische Abbrechklingen sind funkenfrei

- Keramische Abbrechklingen sind nicht magnetisch

- Keramische Abbrechklingen sind hochtemperaturbestandig

Sicherheitshinweis:

Abgebrochene Klingen sollten wegen der hohen
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!
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g GRINDCORP

Produktinformationen:
Abbrechklingen sind zu 10 Stiick im Spender verpackt. Die Klingen werden
uber den orangenen bzw. gelben Schieber einzeln entnommen, um das

Verletzungsrisiko zu minimieren. Uber die Farbcodierung des Schiebers ist
eine sofortige Unterscheidung der Klingen sicher gewahrleistet: ABS

SK 5 GEHARTETE

18MM

STAHLKLINGE
4

Auf den ersten Blick sind die unterschiedlichen Qualitaten leicht zu er-

kennen. Die SK5 Klingen sind komplett schwarz, die Industrieklingen

silberfarben (stahlblank].

Zusatzlich sind die SK5 Klingen mit der Pragung ..SK5" versehen.
Beide Klingen-Typen sind zusatzlich gestempelt mit dem Kennzeichen
.GC". Dieses Branding verhindert eine Verwechslung mit billigen

no-name Klingen.

METALL

Sicherheitshinweis: loogs21 1008820
Abgebrochene Klingen sollten wegen der hohen - '
Verletzungsgefahr gesondert entsorgt werden!
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WIR MOCHTEN MIT IHNEN INS

GESPRACH KOMMEN...
UND IN VERBINDUNG BLEIBEN

GRINDCORP GMBH
BROOKSWEG 23
DE-49170
HAGEN AM TEUTOBURGER WALD
TEL: +49 541 202 712 47
EMAIL: INFO@GRINDCORP.EU
WEB: WWW.GRINDCORP.EU

%i} UNSERE MITARBEITER
IM AUSSENDIENST SIND
' FUR SIE DA!
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